siegling transilon
transport- und prozessbander
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EIGENSCHAFTEN

Inhalt

2
3

10

?W | ‘ |

14
15
16

17

Vorwort

Profile und Wellkanten

Klapp- und Schwingstollen

Bandbearbeitungen

Strukturen

Bandkantenversiegelungen

Messerbander

Kurvenbander

Bander mit besonderen
Eigenschaften

[Rodbo

Siegling - total belting solutions MOVEMENT SYSTEMS



VORWORT

Siegling Transilon Transport- und Prozessbander sind Qualitats-
produkte, die sich durch Langlebigkeit, einfache Handhabung,
Wartungsfreiheit und wirtschaftlichen Betrieb auszeichnen.

Bestimmte Forder- und Prozessaufgaben erfordern mechanische,
physikalische oder chemische Eigenschaften, die dem Band nur durch
besondere Produktionsverfahren, Werkstoffkombinationen oder
Konfektionierungen verliehen werden kénnen.

Zum Beispiel

— verbessert die Ausristung mit Profilen, Wellkanten
und Strukturen die Mitnahmeeigenschaften,

— ermdglichen besondere Zugtragerkonstruktionen
den Einsatz als Kurven- oder Messerkantenband,

— erflllen NA-, HG und SE-Bander besondere Anforderungen
in der Anwendung.

Wichtige allgemeine Hinweise zum Lagern, Konfektionieren und
Auflegen lhres Siegling Transilon Transport- und Prozessbandes enthalt
unser Prospekt Nr. 317 ,Technische Hinweise 1",

Unsere Webapp ,Transilon Product Finder” bietet Nutzern die
Maoglichkeit, schnell und einfach das fir ihre jeweilige Anwendung
passende Transport-/Prozessband zu finden. Durch die Eingabe von
gewUnschten Bandeigenschaften wie z.B. Banddicke, Umlenkdurch-
messer und Profilaufbringung wird die Ergebnisliste entsprechend
eingeschrankt. Auch bei Eingabe nur weniger Suchparameter bietet
die App schnell eine Ergebnisliste mit Produktnamen und technischen
Daten. Der Abruf von Produktdatenblattern und technischen
Informationsbroschdiren ist ebenfalls maglich.

Der Siegling Transilon Product Finder ist verfuigbar
auf www.forbo.com/movement > E-Tools >
Product Finder

Wegen der Vielfalt der Verwendungszwecke unserer Produkte sowie der jeweiligen besonderen Gegebenheiten stellen unsere Gebrauchs-
anweisungen, Angaben und Auskunfte Gber Eignung und Anwendung der Produkte nur allgemeine Richtlinien dar und entbinden den Besteller
nicht von der eigenverantwortlichen Erprobung und Priifung. Bei anwendungstechnischer Unterstiitzung durch uns tragt der Besteller das Risiko des
Gelingens seines Werkes.



PROFILE UND WELLKANTEN

Materialkombinationen

Mit Profilen ausgerUstete Transportbander werden im Schrag- und Steiltransport
bei Schittgltern und kleinteiligem Fordergut eingesetzt.

Profile sind in verschiedenen Formen und Abmessungen erhéltlich. Einige Typen
kénnen auch als Rollenware geliefert werden.

Zur seitlichen Begrenzung beim Transport von Schittgitern werden Wellkanten-
profile — hdufig in Verbindung mit Querprofilen — eingesetzt.

Trag-/Laufseiten— | Profil- Profllv'er- Prof|l\{er- Wellkante‘ WeIIkante. Beschichtungen
beschichtung material schweiung schweifung verschweif3t verschweiflt 0 Gewebe. unbeschichtet
ohne Klebstoff mit Klebstoff mit IR mit HF :
E Polyester
V ab 0,3 mm ab 0,3 mm ab 0,4 mm ab 0,4 mm )
v G Gummi/Elastomer
& oz i - - P Polyamid
V. H V ab 0,2 mm ab 0,2 mm ab 0,4 mm ab 0,4 mm s Siflkem
U B ab 0,2 mm - - TXO0 Texglide™
U v ab 0,2 mm - - U Polyurethan
U ab 0,2 mm ab 0,2 mm ab 0,3 mm ab 0,2 mm u1 0,1 mm dicke
0, U0, EO, V1, U1 alle ja - - Urethanbeschichtung
TXO0, YO, SO, UH alle - - - U...H Polyurethan hart
G,PS,U..H alle _ _ _ _ Vv Polyvinylchlorid
E ab 0,3 mm ab 0,3 mm ab 0,3 mm ab 0,3 mm Vi 01 mm d';ke
. v PVGBeschichtung
V...H  Polyvinylchlorid hart
U _ _ = .
v - U0, EO0, Impragnierungen
NOVO = Ja - - A0, SO,
U - = = YO, UH
NOVO  Polyesterfilz
Angaben ohne Gewabhr, bitte kontaktieren Sie ihren Forbo Siegling Ansprechpartner fur Details (N)



PROFILE UND WELLKANTEN

Verbindung

FUr mit Profilen und Wellkanten versehene Siegling Transilon
Bander kdnnen - je nach Typ - die in ,Technische Hin-
weise 1" aufgefiihrten Verbindungsarten eingesetzt werden.

Profilanordnungen

Im Normalfall werden Querprofile rechtwinklig zur Band-
kante konfektioniert. Fir andere (z.B. V-férmige und bogen-
formige) Profilanordnungen beachten Sie bitte die neben-
stehenden Fertigungsmaglichkeiten und Sondermalie.

Bei Langsprofilen muss der Bandkantenabstand zur Profil-
mitte (x) angegeben werden. Eine bindige Anordnung der
Langsprofile mit der Bandkante ist moglich.

Ausnahme: Profile auf UO-Seiten erfordern einen Band-
kantenabstand von wenigstens 2 mm.

Bei paarweise aufgebrachten Langsprofilen muss zusatzlich
der Profilmittenabstand & angegeben werden. Beachten Sie
dabei ggf. den Breitenschrumpf des Bandmateriales durch
die Vorspannung (ungeféhr 30% des Dehnungswertes in
Langsrichtung — siehe dazu unsere Druckschrift Nr. 256).

Im Bereich einer Langsnaht kdnnen keine Langsprofile auf-
gebracht werden, der Abstand a muss mind. 400 mm
betragen. Ist die Aufbringung eines Langsprofils in der
Bandmitte erforderlich, muss die Langsnaht mind. 200 mm
aulermittig angeordnet werden.

Falls Profile fur Lauf- und Tragseite oder Langs- und Quer-
profile kombiniert werden sollen, bitten wir um Riickfrage.

Bei Knickforderbandern muss aus Griinden der Steifigkeit im
Verbindungsbereich eine Z-Stufen- oder Stufenverbindung
vorgesehen werden.

Profilanordnungen
MalSe fir V-formig aufgeschweilSte Profile (siehe Abb)

Bandlange* min. Bandbreite max.

Winkel g Tl -
45° 5500 1150
40° 5100 1300
35° 4800 1450
30° 4650 1600
25° 4300 1700
20° 3900 1800
15° 3300 1900
85° 2600 2000

* Kurzere Bandldngen auf Anfrage moglich.
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Kastenformig aufgeschweilte Profile  V-férmig aufgeschweif3te Profile
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Bogenformig aufgeschweilite Profile  V-formig aufgeschweilte Profile

(MaBskizze)



Lieferbare Abmessungen

Bandabmessungen fiir Querprofile

offene Bander

minimale

Bandlinge beliebig
?aa:(ijr;;z';e beliebig
e
e, oo

endlose Bander

600 mm fr Bandbreiten < 1000 mm
1100 mm fir Bandbreiten > 1000 mm

beliebig
50 mm

ca. 3200 mm

Bandabmessungen fiir Langsprofile auf der Tragseite

Bandbreite ca. [mm]
bis 1200

bis 4700

> 4700

Mindestlange endloser Bander** ca. [mm]
700

1900

auf Anfrage

Bandabmessungen fiir Langsprofile auf der Laufseite

Bandbreite ca. [mm]
bis 500

bis 700

bis 1000

bis 1750

bis 2500

bis 4450

> 4450

Toleranzen der
Profilmittenabstande a;

a; [mm] Toleranz [mm]
50 bis 500 +15
bis 1000 +2,0
bis 3000 +3,0
bis 4000 +4,0
> 4000 +5,0

Bander mit Profilen
auf der Lauf- und Tragseite

Mindestbreiten
50 mm
a + Profiloreite

bei Querprofilen:
bei Langsprofilen:

GroBere Bandbreiten auf Anfrage.

Mindestlange ca. [mm)]
700

1250

2000

2700

4000

5500

auf Anfrage

Toleranzen der
Profilmittenabstande a,

Toleranzen fir die Profilmittenabstande
héngen von mehreren Parametern ab und

konnen deshalb nicht allgemein angegeben

werden. Bitte fragen Sie ggf. an, innerhalb

welcher Toleranz in lhrem Einsatzfall gefertigt

werden kann.

" Unter- oder Uberschreitung der Richtwerte in Abhéngigkeit von der Profilform und Anordnung
moglich; bei der Verwendung groBmaliiger Profile oder besonders enger Profilanordnung bitte anfragen.

" Bitte beachten Sie die Fertigungsmaglichkeiten in Abhéngigkeit von dem Verbindungswinkel.
(Tabelle Mindestlangen in der Druckschrift Nr. 317, Seite 6.)

5

Profilarten

Gekerbte Langsprofile sind ebenfalls
lieferbar. Hinsichtlich der Lebensdauer
empfehlen wir jedoch den Einsatz von
ungekerbten Vollprofilen, da es auf
Grund der Kerbwirkung zu Brlichen im
Profilfull kommen kann.

Weitere Sonderprofile sind auf Anfrage
lieferbar.

Hinweis: Der Einsatz von Profilen kann
zu veranderten Bandeigenschaften
fuhren. Dies gilt insbesondere fur die
Ausfihrungen mit

— ATEX-Konformitét
— hochleitféhiger Beschichtung (HC)

- schwerentflammbarer Ausristung
(SE/FR).

Empfohlene Verbindungsmethode
beim Einsatz von Langsprofilen

Einlagige Typen:
mit gazeverstarkter Verbindungsfolie

2- und 3-lagige Typen:
Z-Stufen- oder Stufenverbindung



PROFILE UND WELLKANTEN

Lieferprogramm Profile

Bauform
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Bezeichnung

PVC-Profile
K6

K10

K13

K15

K17

K30

T20
T60
TW407"
TW60 "
TW80 "

L40
L 60
L 80

F20x3
F30x8

Urethan-Profile
K6

K10

K13

K15

K17

T20
T30
T40
T50
T60
F15x6
F30x8

Polyester-Profile
K10
K13
K17

T10

LB 20
LB 30
LB 40
LB 50
LB 60

Abmessungen
bxhxs[mm]

6x4,2x4

10x6x6
13x8x%x75
15x8x95
17x11x95
30x16x18

20x 20
70 x 60
30x40
30x60
40 x 80

33 x40
33x60
46 x 80

20x3
30x8

6x4x3,6

10x6x6
13x8x%x75
15x8x95
17x11x95

12x 20
12x 30
12 x40
12 x 50
12 x 60
15x6
30x8

10x6x6
13x8x75
17x 11 x95

12x10
12 %20
12 x 30
12 x40
12 x50
12 x 60



Farbe und Einsatz als Einsatz als

physiologische Eigenschaft Querprofil Langsprofil
g 2
= w0 g ) == = 5 x
b=y by S . (.
508 | = F 05 235 £ E £, Ey
< < © < < D = S < £ < = 5 =
o o e [J) = 23 - o - G 3 G 2
3 > 2 2 5 5 B ® £ £ E £ £5 £
o & © = < S E - E® E
o o = 2 o v} U} NS ) kel S o 4 T -
FDA FDA o 60 25 -10/+70 30 30 30 40 30
FDA FDA (2 60 55 ~10/+70 30 50 30 70 60
FDA FDA o 60 100 -10/+70 30 80 30 90 60
o 60 120 -10/+70 30 90 30 90 60
FDA FDA (2 60 170 ~10/+70 30 110 30 90 90
o 60 470 -10/+70 60 180 50 230 180
FDA FDA o 60 160 -10/+70 30 90
[ 2 60 1400 ~10/+70 100 150
FDA FDA o 60 540 -10/+70 120
FDA FDA o 60 710 -10/4+70 150
FDA [ B 60 1250 ~10/470 150
FDA FDA o 60 470 -10/+70 80 80
FDA FDA [ ) 60 600 -10/4+70 90 80
FDA FDA ( 2 60 1200 ~10/+70 100 140
FDA o 60 65 -10/+70 30 70 30 70 50
FDA e 60 260 -10/4+70 40 120 45 120 90
o 65 25 -30/+80 30 30 30 40 30
[ ) 65 55 -30/+80 30 50 30 70 60
[ Z 65 100 -30/4+80 30 80 30 90 60
[ R 65 120 -30/+80 30 90 30 90 60
( 2 65 170 -30/+80 30 110 30 90 90
FDA FDA FDA FDA 87 140 -30/4+80 30 50
FDA FDA FDA FDA 87 180 -30/+80 30 50
FDA FDA FDA 87 220 -30/+80 30 50
FDA FDA FDA FDA 87 250 -30/4+80 30 50
FDA FDA 87 280 -30/+80 30 50
( 2 87 100 -30/+80 30 70 30 70 50
( 2 87 290 -30/4+80 40 120 45 120 90
FDA 92 55 ~30/+100 30 70 30 70 60
FDA 92 100 -30/+100 30 120 30 100 80
FDA 92 170 -30/+100 30 140 30 110 90
FDA 92 85 ~30/+100 30 70
FDA 92 135 -30/+100 30 70
FDA 92 180 -30/+100 30 70
FDA 92 240 -30/+100 30 70
FDA 92 270 -30/+100 30 70
FDA 92 290 -30/+100 30 70

Bei der Festlegung des Trommeldurchmessers sind die dmin-Angaben fir das Band, die Profile und die Wellkante zu berticksichtigen. Der hochste Wert ist ma3geblich
und darf nicht unterschritten werden. Die Angaben fur d,i, sind Richtwerte. Sie wurden bei Normalklima (20 °C/50 % Luftfeuchtigkeit) ermittelt. Niedrigere Temperaturen
erfordern groBere Durchmesser.

Nur in Verbindung mit Wellkanten einsetzbar.

Lieferbar, entsprechen aber nicht den Vorgaben von BfR/EU und FDA.



PROFILE UND WELLKANTEN

Lieferprogramm Wellkanten
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PVC

FWG 5X40/P67-V60 grin 882020 5 40 52 67 60 100 -10/+70 [ J

FWG 5X60/P67-V60 griin 882021 5 60 52 67 60 150 -10/+70 [ J

FWG 5X80/P67-V60 griin 882022 5 80 52 67 60 200 -10/+70 [ J

FWG 5X40/P67-V60 weil} FDA 882023 5 40 52 67 60 100 -10/+70 [}

FWG 5X60/P67-V60 weil3 FDA 882024 5 60 52 67 60 150 -10/4+70 [ J

FWG 5X80/P67-V60 weily FDA 882025 5 80 52 67 60 200 -10/470 [}

FW 5X33/P67-V60 griin 881150 5 33 52 67 60 80 -10/470

FW 5X40/P67-V60-HACCP weill FDA 880640 5 40 52 67 60 100 -10/+70

FW 5X60/P67-V60-HACCP weill FDA 880641 5 60 52 67 60 150 -10/4+70

FW 5X80/P67-V60-HACCP weill FDA 880642 5 80 52 67 60 200 -10/470

FW 5X40/P67-V60 griin 880646 5 40 52 67 60 100 -10/4+70

FW 5X60/P67-V60 griin 880647 5 60 52 67 60 150 -10/4+70

FW 5X68/P67-V60 griin 882127 5 68 52 67 60 175 -10/470

FW 5X80/P67-V60 griin 880648 5 80 52 67 60 200 -10/470

Urethan

FW 2X30/P30-U87 griin FDA 882035 2 30 36 30 87 50 -30/+80

FW 2X40/P30-U87 griin FDA 882036 2 40 36 30 87 80 -30/+80

FW 2X30/P45-U87 griin FDA 881246 2 30 36 45 87 80 -30/+80

FW 2X40/P45-U87 griin FDA 881247 2 40 36 45 87 100 -30/+80

FW 2X60/P45-U87 griin FDA 881248 2 60 36 45 87 150 -30/+80

FW 2X30/P30-U87-HACCP weils FDA 882037 2 30 36 30 87 50 -30/+80

FW 2X40/P30-U87-HACCP weif3 FDA 882038 2 40 36 30 87 80 -30/+80

FW 2X30/P45-U87-HACCP weil3 FDA 881243 2 30 36 45 87 80 -30/+80

FW 2X40/P45-U87-HACCP weill FDA 881244 2 40 36 45 87 100 -30/+80

FW 2X60/P45-U87-HACCP weill FDA 881245 2 60 36 45 87 150 -30/+80

Polyester

FW 2X40/P45-E92 transparent FDA 881213 2 40 36 45 92 100 -10/+100

FW 2X60/P45-E92 transparent FDA 881214 2 60 36 45 92 150 -10/+100

FW 2X80/P67-E92 transparent FDA 881155 2 80 46 67 92 200 -10/+100

Typenschliissel

* Bei der Festlegung des Trommeldurchmessers sind die dn,in-Angaben des Bandes, des Querprofils
FWG 5 X 40 / P67 - V60 gl’un und der Wellkante zu beriicksichtigen. Der hochste Wert ist ma3geblich und darf nicht unter-
schritten werden. Die Angaben fir dpin sind Richtwerte. Sie wurden bei Normalklima (20°C/50%
Luftfeuchtigkeit) ermittelt. Niedrigere Temperaturen erfordern groRere Durchmesser.

Farbe
Harte [Shore A]
Material
Teilung p [mm]
Hohe h [mm]
Dicke t [mm]

Gewebeverstarkung
Flachprofil-Wellkante




Lieferbare Abmessungen konfektionierter Bander
Lange: 2600 bis 60000 mm, Breite: 200 bis 1300 mm

Empfohlene Verbindungsmethode
Stufen- oder Z-Stufenverbindung

Lichtes MaB3 zwischen den Wellkanten
a = 100 bis 1200 mm
(Bei a; < 150 mm sind Abweichungen von der Kantenparallelitdt moglich)

Maximale Profilldange PL nax
PLmax = a1 — 2x (mitx:Zté)

Toleranzen der Wellkantenamplitude
+ 1,0 mm

Toleranzen im Bereich der Handverbindung
Amplitude + 3,0 mm; Teilung + 1,5 mm



KLAPP- UND SCHWINGSTOLLEN

Klapp- und Schwingstollen ermdég-
lichen den problemlosen Schrég-
transport von Stlckgut — auch bei
groferen Steigungswinkeln.

In den Bandkérper wird bei Klapp-
stollen eine Zunge und bei Schwing-
stollen eine Schwinge eingestanzt, auf
der ein Profil in Querrichtung aufge-
bracht wird.

Im Obertrum liegen die eingestanzten
Bereiche wie das Band selbst auf der
Tischunterstitzung und transportieren
Stuckguter in der Steilférderung form-
schllssig (Einsatz Uber Rollen ist bei
Schwingstollen bedingt maglich).

Im Untertrum schwingt das Profil auf
dem relativ schmalen Langsstreifen
beim Auftreffen auf Einschniir- bzw.
Stutztrommeln aus der Bandebene
heraus. Klapp- und Schwingstollen
kénnen daher in bereits bestehende
Transportsysteme ohne konstruktive
Verdnderungen der Anlage eingebaut
werden.

10

Klappstollen

Lange der Breite der
Profil Zunge (x) Zunge (y)
[mm] [mm]
K10 45-50 50 oder 70
K13 45-50 50 oder 70
K15 50-55 50 oder 70
K17 50-55 50 oder 70

Abweichende Ausfihrungen auf Anfrage.

Klappstollenbander transportieren
Stlckgdter in der Steilférderung nur
aufwarts.

Die Tischunterstltzung sollte dicht an
die Umlenktrommeln flhren, um ein
Wegklappen der Profile im Obertrum
zu vermeiden.

Schwingstollen

Lange der Breite der
Profil Schwinge (x) Schwinge (y)
[mm] [mm]
K10 250 50 oder 70
K13 250 50 oder 70
K15 250 oder 400 50 oder 70
K17 250 oder 400 50 oder 70

Abweichende Ausfihrungen auf Anfrage.

Schwingstollenbédnder sind fir den Ab-
und Aufwartstransport geeignet.
Bevorzugt eingesetzt werden Bander
mit Schwingstollen beim Aufwarts-
transport, wenn Tischunterstitzungen
zu kurz, unterbrochen oder hoher als
das Niveau der Umlenktrommeln mon-
tiert sind.



BANDBEARBEITUNGEN

Freiformbearbeitungen

Mit exakten Frasungen in der Band-
oberflache und dem Schneiden nahe-
zu beliebiger Lochformen bietet Forbo
Siegling neue Perspektiven fir viele
Produktionsprozesse. Detaillierte
Informationen dazu erhalten Sie auf
Anfrage.

Laserbearbeitungen

Positionier- und Steuerungsmarken,
Logos, Grafiken, technische Daten und
vieles mehr kdnnen in die Bandober-
flache gelasert werden. Dabei wird
kein Material aufgetragen, sondern die
Bandoberfldche umgefarbt. Durch die
extrem hohe Bestédndigkeit, Positio-
niergenauigkeit und Feinheit erweitert
dieses Verfahren die Moglichkeiten der
Bandnutzung.

Weitere Informationen finden Sie

im Prospekt ,Echter Mehrwert durch
innovative Lasertechnologie”
(Best.-Nr. 123 — Download unter
www.forbo.com/movement/de-de >
Download).

1

Lochungen

In Siegling Transilon Material kdnnen
nahezu beliebige Lochbilder in engen
Toleranzen (+ 1 mm bezogen auf die
Position des Lochmittenabstandes) rea-
lisiert werden. Bitte fragen Sie die von
lhnen gewnschte Lochanordnung an.
Beachten Sie dabei ggf. den Breiten-
schrumpf des Bandmateriales durch
die Vorspannung (ungeféhr 30% des
Dehnungswertes in Langsrichtung —
siehe dazu unsere Druckschrift Nr. 256).

Spezialausfihrungen mit Metalldsen
sind ebenfalls lieferbar. Gelochte Bander
kénnen nicht zum formschlissigen
Ubertragen von Kréften eingesetzt wer-
den. Fragen Sie lhren Forbo Siegling
Ansprechpartner nach Alternativen.

FUr gelochte Bander sollte grundsatz-
lich eine Stufen- oder Z-Stufen-
verbindung vorgesehen werden, da
diese auch im Verbindungsbereich
gelocht werden kénnen.

Maximale Bandbreite by = ca. 3000 mm (bei Mehrfachlochungen)

Lochdurchmesser d [mm]:

4 5 6 7 8
13 14 16 18 19
Toleranz+ 1 mm

Durchlaufende Lochreihen
mit gleichen Lochdurchmessern

Randabstand [mm]
Azmin=4d/2 + 25

Lochabstand langs [mm]
as min= d+35

Lochabstand quer [mm]
A4 min = d+35

Toleranzen fiir Elevatorgurte

Lochabstand [mm] Toleranz [mm]
40 -50 +1

63 - 125 +2

9 10 11 12
20 30

d;—>]
—>| dg ‘f
|
O

I

Versetzte Lochreihen
mit gleichen Lochdurchmessern

Randabstand [mm]
Azmin=4d/2+ 25

Lochabstand langs [mm]
A6 min = d+25
a7 min = d+25

Lochabstand quer [mm]
A4 min = d+35

Schraube Lochung [mm]
M6/M 7 o

M 8/M 9

M 10/M 12

M 13/M 14 2



STRUKTUREN

Siegling Transilon Strukturbdnder gewahrleisten je nach Ausfiihrung und
Fordergut gute Mitnahme- oder gute Abloseeigenschaften.

Mit ausgewahlten Strukturbandern kdnnen Steigungswinkel bis zu 30°im
Schragtransport realisiert werden.

Strukturbander stellen somit nicht nur fiir den Schittguttransport eine preisgins-
tige Alternative zu Profilbdndern dar. Die Kombination der Strukturbdnder mit
Langs- oder Querprofilen ist vielfaltig moglich.

Strukturen kénnen an der Bandkante bis zu einer Breite von 150 mm abgeschalt
werden (z.B. fir Niederhalter in Knickforderern — siehe Abb. links).

Eigenschaften
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Verbindung

Eigenschaften

Grundsatzlich kdnnen — je nach Typ —
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BANDKANTENVERSIEGELUNGEN

Smartseal

Das Bandmaterial wird mit einer Spezialpresse im Kanten-
bereich thermisch behandelt. Die dadurch seitlich austre-
tende Schmelze wird zu einem definierten Querschnitt
geformt, verschlie3t das Gewebe zuverldssig und kann bei
Bedarf einfach repariert werden.

Die Bandkante ist bei diesem Verfahren grundsatzlich in
Bandfarbe. Bei unterschiedlichen Schichtfarben vermischen
sich die Farben.

XXX ®»

Materialkombinationen

Verfahren Tragse‘iten- Banddicke von/bis [mm]
beschichtung
Smartseal AE UV, 0 0,7-45
0; Uo 0,7-27
A 25-37
Proseal E 17-22
U; UxS 0,7-27
V; VxS 12-45

Das Eindringen von O, Fett, Wasser, Fremdstoffen und von Bakterien in
das Band wird durch eine Bandkantenversiegelung verhindert. Gleichzeitig
wird die Lebensdauer des Transportbandes erhoht.

Mit diesem zusatzlichen Schutz kann fast jedes Siegling Transilon Transportband
ausgerUstet werden. Detaillierte Angaben zu den Kombinationsmoglichkeiten
finden Sie in den Datenblattern.

Fur Siegling Transilon Bander mit Bandkantenversiegelung kdnnen alle
gangigen Verbindungsarten eingesetzt werden.

Proseal
Eine Rundschnur wird auf die Bandkante aufgeschweifit.
Diese Art der Bandkantenversiegelung wird bei schmalen

Bandern und bei Bandern mit besonderen Farben ver-
wendet.

4
L
trans- weiss grin blau  Bandbreiten von/bis [mm]
parent
[ [ [ [ o 30/150*** - 4000
[ J (@) [ J 40 -1000**
[} 40 -1000**
[ J 40 -1000**
[ J (@) [ J 40 - 1000**
[ J [ J [ J 40 - 1000**

* verfahrensbedingt immer in Bandfarbe, ** groRere Breiten auf Anfrage, *** materialabhangig

@ verflgbar O auf Anfrage

Es besteht kein Anspruch auf Vollstandigkeit und Richtigkeit, die Angaben kénnen bei einigen Typen abweichen.

Bitte kontaktieren Sie Ihren Forbo Siegling Ansprechpartner.
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MESSERBANDER

Siegling Transilon Messerbander sind
durch ihre Gewebekonstruktion
besonders biegeweich in Langsrich-
tung und biegesteif in Querrichtung.
Sie eignen sich fur Messerradien ab
3mm.

Auch beim Einsatz breiter Bander wird
eine sehr gute Planlage erreicht, so
dass selbst leichtes Transportgut richtig
positioniert bleibt.

Mit ihren hohen Warmeleitkoeffizien-
ten sind Messerbander besonders gut
als Kiihlkanalbdnder geeignet. Sie sind
physiologisch unbedenklich, 6I- und
fettbestandig und entsprechen den
Vorgaben der BfR, EU und FDA fUr den
Transport unverpackter Lebensmittel.
Sie sind auch in blauer und weiler
HACCP-Ausfiihrung lieferbar.

Da sich beim Umlauf um eine Messer-
kante die Eigenleistung des Bandes
erhoht, sollte die Umschlingung mog-
lichst gering gehalten werden.

Langere Messerbandanlagen (z.B.

Kihlkanale) werden meist mit
Bandkantensteuerung ausgestattet.
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Kiirzere Messerbander (z.B. auf Uber-
gabetischen und Tablettanlagen) las-
sen sich gut fihren, indem man eine
Messerkante mit einer Wolbung (h)
versieht. (Im Reversierbetrieb ist die
Wblbung bei beiden Messerkanten
erforderlich.)

Z-Verbindung

Wegen ihrer besonders hohen
Flexibilitat und Haltbarkeit empfehlen
wir fir Messerbander die geheizte
Z-Verbindung mit 90° Abschnittswinkel.
Die Ausfihrung mit einer 60° oder 80°
schréagen Verbindung ist ebenfalls mog-
lich und hat einen besonders ruhigen
Lauf zur Folge.

Durch den Einsatz einer speziellen Folie
kénnen anndhernd gleiche Reibwerte
im Verbindungsbereich erzielt werden.
Dies ermdglicht einen gleichmaligeren
Bandlauf und langere Laufzeiten.

Weitere Hinweise zu Konfektionierung, Lieferformen, Standardmaf3en und
Toleranzen finden Sie in ,Technische Hinweise 1" (Best.-Nr. 317).

Weitere Informationen zur Auslegung von Messerbandanlagen finden Sie in der
Druckschrift Nr. 305 ,Empfehlungen fir die Anlagenkonstruktion”.



KURVENBANDER

Siegling Transilon Kurvenbdnder sind
durch ihre Gewebekonstruktion beson-
ders biegeweich in Langs- und Quer-
richtung. Dadurch wird ein optimaler
Krafteverlauf innerhalb des Bandes
erzielt.

Je nach Einsatzzweck werden konische
oder zylindrische Trommeln verwendet,
teilweise sogar Messerkanten oder
rollende Messerumlenkungen.

Kurvenbander kdnnen aus einem oder

mehreren Segmenten gefertigt werden.

Die Fertigung aus mehreren Segmenten
verbessert den Kréfteverlauf im Band.
Zum nachtrdglichen Fixieren von Fih-
rungssystemen kdnnen Kurvenbander
im Randbereich bereits mit Lochern
oder Osen versehen werden.

Standard-Kurvenbandabmessungen
250 mm
4500 mm

"min =

bmax =

Sonderabmessungen auf Anfrage
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Z-Verbindung
Einlagige Typen werden mit der
Z-Verbindung endlos gemacht.

Z-Stufenverbindung

FUr zweilagige Kurvenbandtypen
empfehlen wir den Einsatz der
Z-Stufenverbindung. Diese bietet
bezuglich der Flexibilitat vergleichbare
Eigenschaften wie die

Z-Verbindung, Ubernimmt die im
Kurvenband auftretenden Querkrafte
aber besser.

Schrage Keil- oder Stufenverbindung
Diese beiden Verbindungsarten kon-
nen alternativ eingesetzt werden,
wenn eine Z-Stufenverbindung nicht
realisierbar ist. Beide Verbindungs-
methoden ermdglichen das gleich-
maBige Abrollen des Verbindungs-
bereiches Uber die Trommel und Uber-
nehmen die auftretenden Querkréfte
ebenfalls gut.



BANDER MIT BESONDEREN EIGENSCHAFTEN

Antistatische Bander

Siegling Transilon Bander in antistati-
scher Ausfiihrung sind bei mehrlagi-
gen Typen meistens mit einem elekt-
risch leitfahigen Antistatikum ausge-
rdstet, das verschleigeschitzt in das
Band eingebettet ist.

Es verhindert die Erzeugung statischer
Aufladung durch das laufende Band
wirkungsvoll. Eine Entladung von
bereits vorher statisch aufgeladenem
Fordergut, z.B. in der Vliesstoffindustrie,
beim Transport von Kunststoffteilen
oder elektronischen Bauteilen, wird
durch antistatische Bander nicht unter
allen Bedingungen gewadhrleistet. Bei
solchen Anforderungen, besonders bei
gewUnschter ESD-Tauglichkeit, sind
HCGBander zu benutzen.

In Anlehnung an die Grenzwerte der
DIN-EN-ISO 284 ist der nach ISO 21178
gemessene Druchgangswiderstand
(Rpy) in Langsrichtung parallel zur
Gurtoberflache Rp; < 3 x 108 Q.

Verbindung

FUr antistatisch ausgerustete Siegling
Transilon Bander kdnnen — je nach Typ
—die in ,Technische Hinweise 1" (Best.-
Nr. 317) aufgefihrten Verbindungs-
arten eingesetzt werden.
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NA (Nicht antistatisch)

Siegling Transilon NA-Bander werden
ohne ein elektrisch leitféhiges Anti-
statikum hergestellt. Gepriift nach
ISO 21178 betragen die elektrischen
Widerstande grundsatzlich mehr als
3x108Q)

Sie gewdhrleisten in Kombination mit
den jeweils geeigneten Beschichtungs-
werkstoffen einen storungsfreien
Betrieb beim Einsatz in elektromag-
netischen Feldern, wie Anlagenkompo-
nenten mit Hochfrequenz-, X-Ray- und
Mikrowellenanwendungen.

NA-Bander in vielfdltigen Beschich-
tungsvarianten mit produktspezi-
fischen Eigenschaften bieten in der
Lebensmittel- und Tabakindustrie, in
der Chemie- und Pharma- oder aber in
der Spanplattenindustrie einen hohen
Sicherheitsstandard, insbesondere bei
strengen Qualitdtskontrollen. So kann
z.B. die Empfindlichkeit von Metall-
suchgeraten durch den Einsatz von
Siegling Transilon NA-Bandern optimal
genutzt werden.

Verbindung

Fur Siegling Transilon NA-Bénder kon-
nen —je nach Typ - die in ,Technische
Hinweise 1" (Best.-Nr. 317) aufgefiihrten
Verbindungsarten eingesetzt werden.
Bei Verwendung von Metallsuchgera-
ten und bei Mikrowellenanwendungen
scheiden mechanische Verbinder aus
Stahl als Verbindungsmittel aus.

HC (Hochleitfahig)
== g

.TE

Siegling Transilon HGBénder (Hochleit-
fahig) haben eine besondere antistati-
sche Ausrlstung, meistens in Form
einer leitfahigen Trag- und Laufseite.
Gemessen nach ISO 21178 ist der
elektrische Oberflachenwiderstand
Roa < 3x 108 Q.

Bei den meisten Bandtypen betragen
die Oberflachenwiderstande Roa von
Trag- und Laufseite sogar weniger als

1 x 107 Q und unterschreiten damit den
in DIN-EN ISO 284 genannten Grenz-
wert deutlich. Zahlreiche Bandtypen
(HC+) haben zusétzlich einen elektri-
schen Durchgangswiderstand Rp < 1 x
10° Q) gepriift nach 1SO 21178.

HC-Bander sind besonders gut geeig-
net zum Transport von elektronischen
Bauteilen und werden Uberall dort ein-
gesetzt, wo eine Aufladung der Bander
und des Fordergutes die Betriebsfunk-
tion der Anlage oder die Produkt-
qualitdt beeinflusst, wie z.B. in der
Vliesstoff- oder Chemischen Industrie.
Besteht die Anforderung nach ESD-
Tauglichkeit der Bander, kommen nur
HC-Béander in Frage. Bei ESD-Anforde-
rungen wird eine technische Klarung
zusammen mit der Anwendungs-
technik von Forbo Siegling empfohlen.

Verbindung

Fir Siegling Transilon HG-Bander kdn-
nen —je nach Typ — die in ,Technische
Hinweise 1" (Best.-Nr. 317) aufgefihrten
Verbindungsarten eingesetzt werden.



BANDER MIT BESONDEREN EIGENSCHAFTEN

Staubander

SE/FR-Bander

Staubdnder kommen beim Sammeln
von Transportgut hinter einer Schranke
oder zum Auf- bzw. Abschieben zum
Einsatz. Die besonders quersteife Aus-
fUhrung der Bander sichert eine gute
Planlage bei grolZeren Bandbreiten. Das
seitliche Auf- oder Abschieben des
Stlickgutes ist dadurch problemlos
maoglich.

Um Antriebsleistung und Verschleif3
gering zu halten, sind minimale Reib-
werte zwischen Gleittisch und Laufseite
sowie Staugut und Tragseite des
Bandes erforderlich.

Siegling Transilon Staubdnder mit duro-
plastischer Urethanbeschichtung (UH
oder U2H) sind besonders abriebfest
und haben geringe Reibwerte. Diese
Eigenschaften sichern lange Lebens-
dauer und reduzieren so die Instand-
haltungskosten.

Um das Ausweichen des Bandes beim
seitlichen Auf- oder Abschieben des
Transportgutes zu verhindern, empfeh-
len wir:

- Einbau ummantelter Tragrollen oder
Ummantelung der Tragrollen im
Aufgabebereich mit einem Reibbelag,
der den Reibwert zwischen Tragrollen
und Band erhoht und somit den
Querkréften entgegenwirkt,

— konstruktive Malinahmen zur Vergro-
Berung der Umschlingungsflache im
Aufgabebereich (auch fir Ausschleus-
mechanismen).
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Verbindung

Fur Siegling Transilon Staubander kdn-
nen - je nach Typ - die in ,Technische
Hinweise 1" (Best-Nr. 317) aufgefiihrten
Verbindungsarten eingesetzt werden,
vorzugsweise jedoch die Z-Verbindung
oder Z-Stufenverbindung.

Beim Einsatz von Stufen- und Keil-
verbindungen ist zu beachten, dass
wegen der besonderen Belastung der
Tragseite im Staubetrieb der
Verbindungsstol3 zur Tragseite ablau-
fend sein muss (siehe Abb. oben).

Terminal- oder stockwerkverbindende
Tunnelstrecken stellen potenzielle
Brandherde dar.

Siegling Transilon Bander in schwerent-
flammbarer Ausfuhrung (SE/FR) beugen
der Ausweitung des Brandherdes vor.
Gemal3 EN 20340/1SO 340 (SE) und
MSHA Std 2G (30CFR18.65), gemessen

in Anlehnung an ASTM D-378 (FR), ver-
|6schen diese Bander nach einer
Beflammung und entzinden sich auch
unter Luftstromzufuhr nicht wieder.

In Verteilzentren und auf Flughéfen sor-
gen SE- und FR-Bander bei der Gepack-
und Frachtgutabfertigung fur zusatzli-
che Sicherheit.

Verbindung

Fur Siegling Transilon SE/FR-Bander
kdnnen die in ,Technische Hinweise 1"
(Best.-Nr. 317) aufgefihrten Verbin-
dungsarten eingesetzt werden.

Bei schwerentflammbaren Bandern verlischt das
Feuer in wenigen Sekunden, nachdem die offene
Flamme entfernt wurde.



ATEX-konforme Prozessbander

Seit dem 1. Juli 2003 ist die Richtlinie
94/9EG zur Vermeidung von Ziindge-
fahren in explosionsfahiger Atmo-
sphare, in der Fachwelt unter dem
Stichwort ,ATEX-Richtlinie 95" bekannt,
verbindlich. Sie wurde mittlerweile
durch die aktualisierte Richtlinie ATEX
2014/34/EU abgelst.

Auch Prozessbander kdnnen beim
Einsatz in Forderanlagen eine Zind-
gefahr durch statische Elektrizitat oder
Reibungswarme darstellen, wenn sie
nicht bestimmungsgemal? eingesetzt
werden.

Die Verantwortung dafUr teilt sich auf
zwei Partner auf: den Bandlieferanten
und den Anlagenbauer. Forbo Siegling
als Bandlieferant stellt sich dieser
Verantwortung und liefert auf Wunsch
Prozessbédnder, deren Einsatz in explo-
sionsgefahrdeter Atmosphare zuldssig
ist.
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Die Eignung der Prozessbander wird
durch ATEX-Herstellererkldrungen und
Konformitatsaussagen dokumentiert,
die in Zusammenarbeit mit einer offizi-
ell benannten Stelle (TUV) ausgefertigt
werden.

Zur Konformitdtsaussage gehort unter
anderem eine ausfuhrliche Betriebs-
anleitung mit Hinweisen zur ATEX-
gerechten Ausflhrung der Anlage.

Fragen Sie bitte Ihren Ansprechpartner
nach den aktuell lieferbaren Typen, da
unser ATEX-Produktprogramm laufend
erganzt wird. Natdrlich stehen wir
unseren Kunden auch mit persénlicher
Fachberatung zu aktuellen und zukunf-
tigen ATEX-Aspekten zur Verfligung.

Wahrend sich die aktuelle ATEX-Richt-
linie 2014/34/EU auf das Inverkehr-
bringen von Neuanlagen bezieht, ist
seit Juli 2006 die ATEX-Richtlinie 137
(Betriebsrichtline 1999/92/EG) verbind-
lich. Sie regelt im Rahmen der Betriebs-
sicherheitsverordnung den Betrieb von
Anlagen, die explosionsfahige Atmo-
spharen aufweisen konnen. Davon sind
auch sogenannte Altanlagen betroffen,
die im Bedarfsfall den neuen Vor-
schriften angepasst sein massen.

Damit ergibt sich auch beim Betrieb
von Altanlagen die Notwendigkeit, die
Lieferung und den Einsatz von Prozess-
bandern auf die neue ATEX-Grundlage
zu stellen.



Siegling - total belting solutions

MOVEMENT SYSTEMS

Engagierte Menschen, qualitatsorientierte Organisation und
Fertigungsabldufe sichern den konstant hohen Standard
unserer Produkte und Dienstleistungen.

Forbo Movement Systems arbeitet nach den Prinzipien des
Total-Quiality-Management. Unser Qualitdtsmanagement-
system nach ISO 9001 ist an allen Produktions- und
Konfektionierungsstandorten zertifiziert. Dartiber hinaus ver-
fugen zahlreiche Standorte tber das Umweltmanagement-
Zertifikat nach I1SO 14001.

S
iy -

Unser Service - jederzeit, liberall

Forbo Movement Systems beschéftigt in der Firmengruppe
rund 2.500 Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter. Unsere Produkte
werden weltweit in zehn Produktionsstatten hergestellt.
Gesellschaften und Landesvertretungen mit Materialldgern
und Werkstatten finden Sie in Gber 80 Landern.
Servicestationen gibt es in mehr als 300 Orten der Welt.

Forbo Siegling GmbH

Lilienthalstral3e 6/8, D-30179 Hannover
Telefon +49 511 6704 0
www.forbo-siegling.com, siegling@forbo.com

Best.-Nr. 318-1

06/23 - UDH - Nachdruck, Vervielfaltigung — auch auszugsweise - nur mit unserer Genehmigung. Anderungen vorbehalten.



