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Die Eigenschaften

halogen- und stickstofffreies
Bandmaterial bei A- und E-Typen

FDA- und EG-konform

gute Produktabldsung

mafstabil

leicht mit geringer Gesamtdicke

dehnungsarm

Die Vorteile

pyrolysekonform

A- und E-Typen des Programm:s fiir den
direkten Kontakt mit Tabak geeignet*
leicht zu reinigen

auch bei Feuchtigkeits- und
Temperaturschwankungen einsetzbar

einfache Montage, geringer Energiebedarf

kurze Spannwege mdoglich

* Silikon-Typen auf Anfrage



siegling transilon
transport- und prozessbander

TRANSPORT- UND PROZESSBANDER
IN DER TABAKINDUSTRIE

Als ein weltweit fihrender Hersteller von Transport- und
Prozessbandern aus modernen Kunststoffen hat Forbo Siegling
ein Programm entwickelt, das auf die speziellen Belange der
Tabakverarbeitung abgestimmt ist.

Das Siegling Transilon Programm fUir die Tabakindustrie ist physiologisch
unbedenklich, pyrolysekonform (bei Polyolefin- oder Polyesterbeschichtungen),
6l- und fettbestandig, antistatisch und entspricht den gesetzlichen Anforde-
rungen zum Transport unverpackter Lebensmittel.

Unsere enge Zusammenarbeit mit Erstausristern und der Tabakindustrie stellt
sicher, dass Siegling Transilon mit seinen chemischen und mechanischen Eigen-
schaften und dem umfangreichen Zubehérprogramm allen Anforderungen an
Produktionssicherheit und Produktivitdt gerecht wird.

Siegling Transilon ist schnell und einfach endlos zu machen, wartungsfrei, leicht
zu justieren und hat lange Standzeiten. Uber die Typenauswahl, Lieferformen und
Zubehér informieren wir Sie auf den nachfolgenden Seiten.

Im Secondary-Bereich werden — vom Transport der einzelnen Zigarette bis zum

Handling groBer Verpackungseinheiten beim Kommissionieren — zahlreiche wei-
tere Siegling Produkte eingesetzt. Diese stellen wir Innen in diesem Prospekt nur
in der Ubersicht vor. Detaillierte Informationen dariber erhalten Sie auf Anfrage.



Ballen, Blatttabak, Blattrippe, geschnit-
tener, trockener oder auch gesof3ter
Tabak: In den vielen Bearbeitungs-
stadien, die der Tabak vom Ballen bis
zum fertigen Blend im Primary Pro-
cessing durchlauft, andern sich die
Konsistenz des Fordergutes, die
Verarbeitungstemperaturen und die
Forderaufgaben standig.

Das Siegling Transilon Programm liefert
die erforderliche Vielfalt notwendiger
Bandeigenschaften, um den Tabak
sicher und zuverldssig durch alle
Produktionsstufen zu transportieren.

Da nie ganz ausgeschlossen werden
kann, dass Partikel der Bandoberflache
durch Beschéadigung oder Migration in
die Tabakmasse geraten, setzen immer
mehr Tabakverarbeiter pyrolysekon-
forme Transport- und Prozessbander
ein.

Rationell abdichten:

®@®® Die sinnvolle Dichtstreifen-Ausfiihrung
ist stark abhdngig von den konkreten Betriebs-
bedingungen. Unter Berlicksichtigung
kundenspezifischer Anforderungen liefert Forbo
Siegling hier innovative und vor allem rationelle
Lésungen.
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PRIMARY

PROCESSING

Mit Profilen bestiickte Siegling
Transilon Bander fur gré3ere For-
derwinkel ersetzen in vielen Fallen
konventionelle Losungen mit
Metallrechen und sparen so teure
Ristzeiten ein.

Smartseal Bandkantenversiegelung:

Das Eindringen von Feuchtigkeit und Bakterien
in den Bandkorper wird durch eine Smartseal
Bandkantenversiegelung verhindert. Durch die
Versiegelung wird auBerdem die Lebensdauer
des Transportbandes erhoht.

Das Bandmaterial wird dabei mit einer Spezial-
presse im Kantenbereich thermisch behandelt.
Die dadurch seitlich austretende Schmelze wird
zu einem definierten Querschnitt geformt,
verschlieB8t das Gewebe zuverldssig und kann
bei Bedarf einfach repariert werden.

L

Fur Forderwinkel ab 20° konnen
Bander mit verschiedenen Ober-
flachenstrukturen (hier VN) einge-
setzt werden.

Transport mit einem
muldungsfahigen
Band.

Horizontaltransport auf einem
Shuttle zum Beflllen der Staubox.
Die hier verwendeten Bandtypen
mit glatten Oberfldchen lassen sich
auch zum Steigférdern bis ca. 20°
einsetzen.

Ballentransport:
Extreme Punktbelas-
tung im Stop-and-Go-
Betrieb.

Garantiert pyrolysekonform:

Damit Sie als Kunde und wir als Entwickler ganz
sichergehen, lassen wir die Pyrolysekonformitat
der entsprechenden Bandtypen von einem
unabhangigen Institut zertifizieren.




SECONDARY
PROCESSING

Vom Transport der einzelnen Zigarette
bis zum Handling groRer Verpackungs-
einheiten beim Kommissionieren:
Neben den speziell fir die Tabakindus-
trie entwickelten Bandern werden auf
dem Weg zum Versand zahlreiche wei-
tere Siegling Produkte eingesetzt; wie
z.B. Amp Miser™ 2.0 Transportbander
mit denen bis zu 50 % Energie einge-
spart werden kann.

Starke Beschleunigungen im Stop-and-Go-Betrieb bei hohen Punktlasten stellen hohe Anforderun-
gen an die eingesetzten Bander.

Detaillierte Angaben dazu kénnen Sie
folgenden Prospekten entnehmen:

Nr.  Titel
224 Siegling Transilon
Transport- und Prozessbander
238 Amp Miser™ 2.0
Energiesparende Transportbander
266 Logistik
275 Druck- und Papier — Maschinenbander fir
die Papierverarbeitung und Briefverteilung
245 Siegling Proposition Zahnriemen
800 Siegling Prolink Modulbander

siegling proposition
zahnriemen

siegling prolink
modulbénder

K.

Zum Transport von Mit unterschiedlichen

Geradeausforderung:
Der richtige Reibwert
der Bander erlaubt bei
kleinen Verpackungs-
einheiten einfache
Kurvenfihrung tber
gerade Forderer.

Siegling Transilon
Kurvenband fir
groBere Verpackungs-
einheiten.

Zigarettenschachteln
oder -stangen lassen
sich mit Siegling
Transilon Rundriemen
auch komplizierte
Forderstrecken einfach
realisieren.

Maoglichkeiten der
Beschichtung sowie der
Bestlckung mit Nocken
und Profilen sind Siegling
Proposition Zahnriemen
variabel einsetzbar, wenn
formschlissige Mitnahme
gefordert ist.

Siegling Prolink ist ein Modul-
band-Programm mit vielfalti-
gen Einsatzmdglichkeiten.
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Polyestertypen
E 3/1 EO/EQ TT transparent 900339
E 3/1 E2/E2 MT/GL-CTT transparent 900340
E8/2 EO/EO TT transparent 900342
E 10/2 EO/ET0 VN-TT transparent 900343
E 12/2 EO/E3 MT-TT transparent 900348
E 18/3 EO/E3 MT-TT transparent 900350
Polyolefintypen
2/1 A2/A2-TT blau 906647
E 2/1 A2/A2-NA-TT ? beige 900361
E 9/2 AO/A15 VN-TT transparent 900344
E 10/2 EO/A4 TT transparent 906652
E 12/2 AO/A3 MT-TT griin 900347
E 12/2 AO/A3 MT-TT transparent 906583
PVC- und PU-Beschichtung
E 3/1 U0/U2 MT-CHACCP weil3 FDA 900008
E8/2U0/V20 KN griin 900139
E 10/M V1/V10 weil3 900092
E 12/2 U0/UO transparent FDA 900040
E 12/2 V5/V10 STR/GL griin 900053
E 18/3 U0/V20 griin 900088

Lieferformen

- endlose Bander

— vorbereitete Bander fir Schmelz-
und Klebeverbindungen vor Ort

— Rollenware bei eigener
Bandkonfektionierung

— Bander mit mechanischen Verbindern

- Bander mit versiegelten Kanten
(Smartseal)

- Bander mit aufgeschweifSten Profilen
(Iangs, quer und diagonal)

Profile sind auch als Rollenware
erhaltlich.
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09 0,65 3 402/r3  -30/+100 [ ]
1,15 13 4,5 24 —-30/+100 [ )
13 1.2 55 24 —30/4+100 [ )
4.4 33 13 60 —30/4+100 o
17 1,8 10,5 50/d16  —30/+100 [ ]
2,6 2,8 14 60 -30/+100 [ ]
0,75 0,7 2,0 307 -10/+60 [ )
0,75 0,7 2,5 30" -10/+60 [ ]
4,8 33 7 90 -10/+60 [ )
2,25 2,0 8 60 -10/+60 [ )
1,8 1,8 1,5 60 -10/+80 o
1,8 1,8 1,5 60 -10/+80 [ ]
0,7 0,7 35 402/r3 -30/+100
3,6 32 6,5 60 -10/+70
2,85 33 55 60 -10/+70
14 14 n 60 -30/+100
3,25 39 1,5 60 -10/+70
4.8 57 16 125 -10/+70
Verbindungsarten

Die bei endlosen Bandern standard-
malig eingesetzte geheizte
Z-Stufenverbindung erfullt hochste
Anspruche an Dickengleichheit und
mechanische Belastbarkeit (Abb. @).

Fir einfachen Bandwechsel ohne
Demontage der Anlage und schnelle
Bandreparaturen kdnnen verschiedene
mechanische Verbinder eingesetzt
werden (Abb. @@@).
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Strukturierte Bander sind in vielen
Fallen eine kostengUnstige Alternative
zu aufgeschweil3ten Profilen:

- besonders gute Mitnahme
— gut zu reinigen

- ruhige Bandlage, geringe
Gerduschentwicklung

Speziell fur die Kombination mit Dicht-
streifen kann die VN-Struktur an den
Bandkanten geschalt werden (siehe
Abb. unten).

Laufrichtund 2

Kunststoff-Verbinder
(KS-Verbinder)

Klemm-Verbinder

Vertikale Noppenstruktur (VN)
mit geschalter Bandkante (M 1:5)



Einsatzmoglichkeiten
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Profile und Wellkanten

Mit Profilen bestiickte Transport-
bander kdnnen in vielen Fallen
konventionelle Losungen mit
Metallrechen ersetzen und damit
teure RUstzeiten einsparen.

Die Profile sind in allen gewiinsch-
ten Abmessungen erhaltlich und
kénnen auch als Rollenware gelie-
fert werden.

@ K-Profile (auch als Querprofile einsetzbar)
@ L-Profile/T-Profile (10-60 mm Hohe)

® Schlaufenprofile

@ Rechenprofile

® Wellkanten

Tabakballen-Transport

Bandwaage

Stark soBierter Tabak

Silobander (mit Kettenantrieb)

Silobander (ohne Kettenantrieb)

Beschickerbinder

Bitte beachten Sie: Die angegebenen Werte
sind Nominalwerte, die innerhalb einer
produktionstechnisch bedingten Bandbreite
schwanken kénnen. Unsere Produkte werden
laufend auf die Anforderungen des Marktes
abgestimmt. Das zieht in Einzelféllen auch
die Anderungen technischer Parameter nach
sich. Entnehmen Sie deshalb verbindliche
Daten fiir Auslegungen und Berechnungen
ausschlieBlich den aktuellen Produktdaten-
blattern.

Legende

*  Ermittelt in Anlehnung an 1ISO 21181:2005

** Die kleinstzuldssigen Trommeldurchmesser
wurden in der Regel bei Raumtemperatur mit
Z-Verbindung und Gegenbiegung ermittelt
und gelten nicht fir Transportbander mit
mechanischem Verbinder.
Niedrigere Temperaturen, Profile und
Wellkanten kénnen gréere Trommeldurch-
messer erfordern. Siehe hierzu Prospekt
JTechnische Hinweise 2" (Best.-Nr. 318).
rX gibt den Radius einer stehenden
Messerkante an. d X gibt den Durchmesser
einer rollenden Messerkante an.

D Nur fir Sonderanwendungen.
Kein Transportband.

2 Kleinere Trommeldurchmesser mit
Gegenbiegung auf Anfrage

3 Lieferzeit auf Anfrage.

[ J = Ja

O = Nach Rucksprache

C = Querweich, kurvenbandtauglich
GL = Glatte Oberflache

KN = Kreuznoppenstruktur

MT = Matte Oberflache

NA = Nicht antistatisch

NP = Negative Pyramidenstruktur
STR = Normalstruktur

VN = Vertikale Noppenstruktur
TT = Tabak-Typ

Typenschliissel fiir Siegling Transilon
Transport- und Prozessbander

E12/2 A0O/A3 MT-TT griin

Farbe
Tabak-Typ

Bandeigen-
schaft/Struktur

Tragseiten-
beschichtung [mm/10]

Laufseiten-
beschichtung [mm/10]
Lagenzahl oder
Spezialgewebe (H oder M)

Typklasse

Werkstoff des Gewebes



Siegling - total belting solutions

MOVEMENT SYSTEMS

Engagierte Menschen, qualitatsorientierte Organisation und
Fertigungsabldufe sichern den konstant hohen Standard
unserer Produkte und Dienstleistungen.

Forbo Movement Systems arbeitet nach den Prinzipien des
Total-Quality-Management. Unser Qualitdtsmanagement-
system nach ISO 9001 ist an allen Produktions- und
Konfektionierungsstandorten zertifiziert. Dartiber hinaus ver-
fugen zahlreiche Standorte tiber das Umweltmanagement-
Zertifikat nach I1SO 14001.

Forbo Siegling Service - jederzeit, iiberall

Forbo Siegling beschéftigt in der Firmengruppe rund

2400 Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter. Unsere Produkte
werden weltweit in zehn Produktionsstatten hergestellt.
Gesellschaften und Landesvertretungen mit Materialldgern
und Werkstatten finden Sie in Gber 80 Landern. Forbo Siegling
Servicestationen gibt es in mehr als 300 Orten der Welt.

Forbo Siegling GmbH

Lilienthalstrale 6/8, D-30179 Hannover
Telefon +49 511 6704 0
www.forbo-siegling.com, siegling@forbo.com

Best.-Nr. 228-1

06/16 - UDH - Nachdruck, Vervielfaltigung — auch auszugsweise — nur mit unserer Genehmigung. Anderungen vorbehalten.



