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Modulband Serie 8
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Mit Prolink zur perfekten Pasta

Frisch vorgegarte Pasta stellt besondere
Herausforderungen an das Transport-
band. Der Bandtyp S8-25 RAT meistert
sie perfekt — und zwar im ganzen Prozess,
vom Blanchieren Uber das Pasteurisieren
und Trocknen bis zum Kiihlen und Frosten.

Normalerweise werden in der Pastaher-
stellung Draht- und Stahlmaschenbénder
eingesetzt, die jedoch unerwinschte Mar-
kierungen auf der Pasta hinterlassen. Au-
Berdem ist die Teigablésung vom heiBen
Stahl schwierig. Alternative: Die neue Prolink
Variante der Serie 8 (1" Teilung). Die offene,
konvexe Oberflachenstruktur RAT (Radius
Top) sichert einen minimalen Kontakt zum
Produkt. Da es keine scharfen Kanten gibt,
kann das Produkt nicht beschadigt werden.
DarUber hinaus besitzt es auch bei klebri-
gen Teigen exzellente Abldseeigenschaften.
Auch steife Produkte wie Glas, Dosen oder
Plastikbehalter kénnen gut transportiert
werden, da sie auf der Bandoberflache leicht
hin und her bewegt werden kénnen. Da-

durch wird der Energieverbrauch deutlich
reduziert, vor allem im Staubetrieb sowie in
Puffer- oder Palettiersystemen. Eine Band-
durchldssigkeit von 25% lasst Wasser ideal
abflieBen und Luft hervorragend zirkulieren.
Das stabile Osensystem sichert bei Tempe-
raturen bis 100°C optimale Zugfestigkeit.
Das Band hat aufgrund seiner aufRerge-
wohnlichen Wandstdrke eine hohe Stand-
zeit. Als Standardmaterialien stehen neben
Polyazetal (POM) in blau auch Polypropy-
len (PP) in grau zur Verfligung, die fur den
direkten Kontakt mit Lebensmitteln nach
21 CFR (FDA) sowie (EG) 1935/2004 und
(EU) 10/2011 geeignet sind. Robustes De-
sign und starker Zahneingriff, kombiniert
mit einer 1-Zoll-Teilung sorgen fur hohe
Kraftibertragung bei kleinen Umlenkradi-
en, garantieren Laufruhe und ermdglichen
kompakte Fordererkonstruktionen.

m benefit: Sehr gute Abldseeigenschaf-
ten, minimaler Kontakt zum Produkt, hohe
Standzeiten.
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Im Fokus

Innovation BioBelt®: Gerade
als Unternehmen der chemi-
schen Industrie haben

wir uns zu Nach-
haltigkeit ver-
pflichtet. Mit
der weltweit
zum Patent
angemeldeten
Produktreihe
BioBelt® produzie-

ren wir eine neue Generation
von Transport- und Prozess-
bandern. Die Bander werden
aus nachwachsenden Roh-
stoffen hergestellt und sind
biologisch abbaubar. Somit
werden natdrliche Ressourcen
geschont und die CO,-Emissi-
onen reduziert.

Haben wir Ihr Interesse ge-
weckt? Sprechen Sie uns an:
benefitfood@forbo.com

Siegling - total belting solutions
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Branche

Die Global Food Safety Initiative (GFSI)

Die GFSl ist eine Non-Profit-Stiftung, die
im Jahr 2000 gegriindet wurde. Fiihren-
de Handelsunternehmen wie Metro, Wal-
mart, Tesco, usw. erkennen das GFSI-
Programm als globalen Standard fir Le-
bensmittelsicherheit an.

Ziel der Initiative ist es, die Lebens-
mittelsicherheit zu erhoéhen, den Ver-
braucherschutz zu gewadhrleisten, das
Verbrauchervertrauen zu starken und
vergleichbare Anforderungen an Lebens-
mittelsicherheitsstandards zu definieren.
Lebensmittelsicherheit wird als Verantwor-
tung der gesamten Produktionskette vom
Erzeuger bis zum Verbraucher betrachtet.
Als anerkannte GFSI-Standards gelten BRC
(British Retail Consortium), IFS (Internatio-
nal Food Standard) und SQF (Safe Quality
Food). Die Einhaltung der Richtlinien wird
durch unabhéngige Zertifizierungsstellen
Uberwacht, welche die Unternehmen au-
Berdem beraten und durch periodische
Inspektionen und Audits Gberpriifen.

Anforderungen an Lieferanten

der Lebensmittelindustrie
Transportbander sowie auch alle weiteren
Zulieferprodukte, die an Lebensmittel ver-
arbeitende Unternehmen geliefert wer-
den, mussen folgende Voraussetzungen
erfullen:

m Die Transportbander missen die Richt-
linien und Kriterien flr den direkten Le-
bensmittelkontakt nach dem GFSI-Zertifi-
zierungsprogramm erfullen.

impressum

m Die Bander mussen den Hygieneanfor-
derungen der Lebensmittelverarbeitung
(SSOP, Sanitary Standard Operating Proce-
dures) entsprechen.

m Die Konformitét der Transportbander mit
dem GFSI-Programm muss umfassend do-
kumentiert sein.

m Die Bandempfehlungen der Lieferanten
mussen die Zertifizierung unterstitzen.

m Die Produktimplementierung wird durch
Aktionsplane unterstutzt, die auch Pldne
zur Mangelbehebung beinhalten.

m Die Effizienz des Transportbandeinsat-
zes muss kontinuierlich Gberprift und do-
kumentiert werden.

Forbo Siegling unterstiitzt GFSI

m Durch  Premium-Produkte mit ent-
sprechender Dokumentation (Daten-
blatt, FDA-Zertifikat, (EG) 1935/2004 und
(EU) 10/2011-Zertifikat, Unternehmens-
zertifizierung nach 1SO 9001).

= Durch optimale Bandempfehlungen,
Schulungsmalinahmen und Vorschlége
zur Prozessanpassung unterstiitzen wir
lhre Audits.

m Durch Analysen unserer Bandtypen und
Dokumentation der Ergebnisse, um Kon-
formitdt mit den fir Sie relevanten Hy-
gienevorschriften zu gewahrleisten (z.B.

durch den USDA ,Wicking Test” zur Uber-
prifung der Feuchtigkeitsbestandigkeit).

= Durch Produktmodifikationen und -neu-
entwicklungen fir die Erfullung spezieller,
bisher nicht abgedeckter Anforderungen.

m benefit: Forbo Siegling ist Ihr kompe-
tenter Bandlieferant und Ansprechpartner
zum  Zertifizierungsprogramm oder zur
Prozessverbesserung.

benefit! - Informationen fur unsere Kunden aus der Lebensmittelindustrie. Herausgeber: Forbo Siegling GmbH, Hannover. V. i. S. d. P: Matthias Eilert.
Redaktion: Matthias Eilert, Dr. Marén Huners, Birgit Otto. Bilder: Forbo Siegling, fotolia (S.1+2). Kontakt: benefitfood@forbo.com. Forbo Siegling
GmbH, Lilienthalstr. 6/8, 30179 Hannover. Telefon +49 511 6704 0, Telefax +49 511 6704 305, E-Mail siegling@forbo.com
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Prozessband fir die Teigverarbeitung
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Spezielle Bandbeschichtung senkt Produktionskosten

Mebhl als Trennmittel (durchschnittlicher Verbrauch kg/h)
Fallstudie bei einem Backwarenhersteller

. Siegling Transilon
« E4/1U2/U2 STR/FSTR-LF

Herkémmliches
Textilband

10

Bandwechsel

Beschichtungswerkstoff HighGrip

Perfekter Grip — auch

Der Beschichtungswerkstoff HighGrip
ermdglicht die problemlose Schragfor-
derung von Kleingebéack und StiBwaren.

Wenn in der Produktion Hohenunter-
schiede Uberwunden werden missen,
kommen Schragférderer zum Einsatz, die
Steigungen bis zu 20° realisieren. Damit
das Fordergut nicht verrutscht oder bricht,
muss die Oberflache des Transportbandes
eine sehr gute Produktmitnahme garan-
tieren, also adhdsiv sein.

Genau das leistet der Beschichtungswerk-
stoff HighGrip. Er wurde bei Forbo Siegling
bereits fur unterschiedliche Transilon- und
Extremultus-Typen verwendet und ist in
verschiedenen Anwendungen erfolgreich.

Neu im Programm ist der Transilon-Typ
E4/2 U0/R2 HACCP-FF weils FDA. Die High-
Grip Beschichtung hat eine Harte von nur
76 Shore A und ist somit deutlich weicher
als ein Standard-Urethanbandtyp. Er ist fir
den Transport unverpackter Lebensmittel

Neues Prozessband fiir Teigverarbeitungs-
maschinen - jetzt auch EU- und FDA-zer-
tifiziert. Es Uberzeugt mit besten Ablose-
eigenschaften — auch bei 6ligen Teigen
- und einer Mehlersparnis von bis zu 40%.

Ziel der Produktentwicklung war es, eine
Alternative zu den herkdmmlich einge-
setzten Filz- oder Baumwollbandern zu
bieten. Die neuartige Polyurethan-Be-
schichtung mit seidenartiger Feinstruktur-
Oberfliche macht die hervorragenden
Abldseeigenschaften des E4/1 U2/U2 STR/
FSTR-LF weil3 zum Charakteristikum mit

in der Schrage

gemals FDA und EU zugelassen und zeigt
eine sehr gute Produktmitnahme beim
Transport von Crackern oder Konfekt. Der
Bandtyp hat eine flusenfreie Frayfree” Ge-
webekonstruktion und unterstutzt die ho-
hen Hygieneanforderungen nach HACCP
bei der Lebensmittelherstellung.

Bei einem namhaften StlBwarenhersteller
in den USA wurde dieser zum Transport
von Schokoriegeln eingesetzt. Die Stre-
cke vom Kuhlkanal zur Verpackungsanla-
ge (15m mit einem Steigungswinkel von
20°) wurde problemlos bewaltigt. Und bei
einem flUhrenden Hersteller von Suf3ge-
back in Deutschland wurde das Band auf
einer Strecke von 50 Metern Achsabstand
mit einem Steigungswinkel von 9,8° zum
Abkihlen von gebackenen Keksen erfolg-
reich eingesetzt.

Ein weiterer Vorteil ist die hohe mecha-
nische Bestandigkeit, da die Deckschicht
nicht nur mit herkdmmlichen Reinigungs-
mitteln, sondern auch mit Abstreifern

Zusatznutzen. Verglichen mit Filz-/Baum-
wollbdndern, wird im Einsatz namlich bis
zu 40% weniger Mehl bei der Produktion
bendtigt. Die besten Ergebnisse zeigt das
Neuprodukt dort, wo es um fettige und
olige Teige, wie zum Beispiel fur Croissants
geht. Der drastisch reduzierte Bedarf an
Mehl im Verarbeitungsprozess senkt nicht
nur die Produktionskosten sondern redu-
ziert auch den Reinigungsaufwand.

m benefit: 40% geringerer Mehlverbrauch
bei bester Teigabldsung vom Transport-
band.

sehr leicht gereinigt werden kann. Da es
sich um einen thermoplastischen Werk-
stoff handelt, ist die Verbindungstechnik
viel einfacher und sicherer als bei alter-
nativen Silikontypen. Aullerdem ist bei
Bedarf auch die Bandkantenversiegelung
,Smartseal” moglich. Die Grenzen der
Temperaturbestandigkeit sind vergleich-
bar mit Urethanbandtypen. Somit steht
fest: HighGrip ist sowohl technisch als
auch preislich eine echte Alternative zu
Silikonbdndern.

m benefit: Perfekte Produktmitnahme, ein-
fache Verbindungstechnik und Deckschicht
mit hoher mechanischer Bestéandigkeit.
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Blaue Bandabstreifer

Sauber, sicher, sparsam.

Laufrichtung

Zwei neue blaue Urethanabstreifer —
ahnlich den RAL Farben 5015 (hellblau)
und RAL 5003 (dunkelblau) erganzen
das bisherige Angebot an weilen und
beigen Bandabstreifern.

Im Vergleich zu komplett starren Abstrei-
fern aus Metall oder Hartkunststoff wer-
den Bandoberfldiche und Verbindungs-
bereich beim Reinigen geschont. Somit
verlangert sich die Standzeit und der Ma-

FORBO SIEGLING WELTWEIT: FOOD-MESSEN 2012

MESSE
International Poultry Expo
AMI International
AMERIKA Fispal Tecnologia
Pack Expo International
Fispal Tecnologia Nordeste
Foodex UK
Anuga Foodtec
HISPACK 2012
IBA
Macropak 2012

EUROPA

Food Pharmatech

Packaging and Food Processing
FOOMA

Tokyo Pack

ASIEN

Weitere Infos anfordern

Bitte kreuzen Sie Ihre Wiinsche an und senden Sie diesen

Abschnitt an uns zurick.

Prolink Bandtyp S8-25 RAT
GFSI

BioBelt®

HighGrip

Blaue Bandabstreifer
Prolink Serie 6.1 Profilmodule

Deutsch

O OOodooood

[] Englisch

Prozessband fiir die Teigverarbeitung

DATUM ORT
23.01.-27.01. Atlanta (USA)
01.05.-03.05. Dallas (USA)
12.06.-15.06. Sé&o Paulo (BRA)
28.10.-31.10. Chicago (USA)
November Nordeste (BRA)
25.03.-27.03. Birmingham (GB)
27.03.-30.03. Koln (D)
15.05.-18.05. Barcelona (E)
16.09. - 21.09. Minchen (D)
02.10.- 05.10. Utrecht (NL)
13.11.-15.11. Herning (DK)
09.05.-12.05. Shanghai (VRC)
05.06. - 08.06. Tokio (JP)
02.10.-05.10. Tokio (JP)

Vorname, Nachname

terialrckfluss wird reduziert. Beide Ab-
streifer haben die FDA- und EU- Zulassung
und sind far den Kontakt mit unverpack-
ten Lebensmitteln geeignet.

Der dunkelblaue Abstreifer ist zudem me-
talldetektierbar (MD) und sorgt so fiir zu-
satzliche Sicherheit im Produktionsprozess.

m benefit: Sauber, sicher, sparsam -
die Vorteilstrilogie der neuen Abstreifer.

Prolink Serie 6.1

Neue Profilmodule

Ab sofort gibt es 17 neue Profilm-
odule bis 200 mm Hohe, die das
Programm der Serie 6.1 fir
den Fleisch- und Fisch-
transport vervollstandigen %j‘r s
und damit den Steigtrans-

port erleichtern. In Abhdngigkeit vom
Transportgut sind verschiedene Varianten
lieferbar. Detaillierte Informationen erhal-
ten Sie gerne auf Anfrage.
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Firma

Funktion

Stralle, Hausnummer

PLZ, Ort

Land

Telefon

Allgemeine Unternehmensinformation

Kontakt fir Kunden aus Europa: Fax: +49 511 6704 305,
E-Mail: benefit.food@forbo.com

Kontakt fir Kunden aus Amerika: Fax: +1 704 948 0995,

E-Mail: siegling.us@forbo.com

www.forbo-siegling.de

|

Forbo Siegling GmbH, Lilienthalstr. 6/8, 30179 Hannover





